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® Schwerbeschichtungmasse fUr textile Bodenbel^ge. 

® Teppichschwerbeschichtungsmassen auf Grundlage amorpher Polyolefine neigen zu mangelnder Standfe- 
stlgkeit; bei hoher Belastung entstehen bleibende EIndruckstellen. Der Zusatz von isotaktischenn Polypropylen ist 
hiergegen zwar wirksam* erhoht aber die Schnnelzviskositat der Masse und mindert die RexibilitSt und das 
Liegeverhalten. 

Man verwendet ein tellwelse oder ganzlich mit einer organischen ungesSttigten SMure Oder einem organi- 
schen ungesattlgten Saureanhydrid umgesetztes (gepfropftes) Polyolefin; dieses kann das ataktische Polyoiefin 
selbst Oder das neben diesem verwendete isotaktische Polyolefin sein. Massen dieser Art sind leicht zu 
verarbeiten, vertragen liohe Belastung und stetlen sich leicht elastisch zurOck. 
BodenbelSge textiler Art. z. B. Tepplchfliesen. 
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Schwerbeschlchtungsmasse fUr textile EkidenbeU&ge 



Teppichschwerbeschichtungsmassen auf Grundlage amorpher Polyalphaoiefine (APAO) sind neben 
sotchen aus Bitumen-, PVO und Potyurethanmischungen seit Jahren bekannt 6ne typische Rezeptur 
besteht aus etwa 30 % eines thermoplastischen Bindemittels und 70 % Fullstoff. Als Bindemittel dienen z. 
B. ataktisches Polypropylen (APP) unterschiedlicher QualitSt (Zwangsanfall aus der Homo- Oder Copolyme- 
5 risation) Oder definierte ataktische Co- und Terpolymere. Aus der zutetzt genannten Gruppe haben sich 
insbesondere Propen/Buten-<1)/Ethen-Terpolymere. Propen/Ethen-. Buten-(1)yEttien- und Buten-(1)/Propen- 
Copoiymere gut bewahrt. 

tsotaktisches Polypropylen (IPP). Harz. Wachs Oder Paraffin kann wahlweise zur gezielten Modifizierung 
der Eigenschaften zugesetzt werden. Als FUllstoff dient hauptsSchlich Kalksteinmehl. in einigen FMlien auch 
to Schwerspat 

Man bringt die Schwerbeschlchtungsmasse Qbllcherweise als HeiBschmelzkteber auf unterschiedlich 
vorbehandefte Teppichobermaterialien. die z. B. einen Latex- oder hot-melt-Vorstrich tragen. auf (siehe 
hierzu z. B. H. Komer, "Die Venwendung von ataktischem Polypropylen am Beispiel der Teppichschwerbe- 
schichtung", Kunststoffe 65. Seite 467 f.. 1975). Bevorzugtes Einsatzgebiet der Beschlchtungsmassen sind 
IS Teppichfliesen. 

Mit zunehmendem Einsatz von Teppichfliesen in Wohnungen, KrankenhSusern. Schalterhallen von 
Banken usw. sind die Anforderungen, die an eine guta Schwerbeschlchtungsmasse gesteilt werden, laufend 
gestiegen. Beanstandet wird oft die mangelnde Standfestigkeit der mit ataktischen Polyolefinen hergesteil- 
ten Tepptchfiiesen. Bel hoher Belastung. wte sie z. B. unter Stuhi- oder Tischt)einen oder beim Begehen mit 
20 StdckelschuhabsStzen auftntt. bilden sich bleibende B'ndruckstellen oder Schadigungen. die das Uegever- 
halten bzw. die Dimensionsstabilitat der Fliesen beeintrachtigen. (Jrsache dafOr ist die plastische Verfor- 
mung der Beschichtungsmasse unter dem Bnftu/^ einer Last; diese Erscheinung wird als "Kalter Flufl" 
t>ezetchnet 

Man kann den Kalten F\uB dutch Zusatz von IPP oder durch Verwendung hShermolekutarer ataktischer 
25 Polyolefine verringem. Jedoch wird hierdurch die Rexibilttat und damit das Liegeverhalten ungunstig 
beeinflu/3t. Auch in verarbeitungstechnischer Hinsicht kdnnen. bedingt durch die dann erhdhte Schmelzvis- 
kositSt der Masse. Probieme auftreten. Zudem neigen Schwerbeschichtungsmassen mit hohem IPP-Anteil. 
bedingt durch einen Nachkristallisationsprozefl. zum Schrumpfen. Zur Eriangung eines ausgewogenen 
Eigenschaftst)ildes ist man in dar Praxis daher meist bestrebt den IPP-Zusatz auf ilas gerade notwendige 
30 MaB zu beschrSnken. 

Aufgabe der vorliegenden Erflndung ist daher eine Schwerbeschlchtungsmasse. die mit der Qblichen 
hot-melt-Technik verarbeitbar ist und neben einer geringen Eindringtiefe bei Belastung. d. h. geringem 
Kalten Rufl. zusStzfich ein teileiastisches RUckstellungsvermogen besitzt. 

Erfindungsgemai3 wird diese Aufgabe durch eine fOllstoffhattige Schwerbeschichtungsmasse auf Polyo- 
35 lefingrundlage gel5st. worin das Polyolefin teiiweise oder ganzfich mit einer organischen ungeslittigten 
Saure oder einem organischen ungesSttigten Saureanhydrid umgesetzt ist. 
Bevorzugte AusfOhrungsformen sind wie folgt: 
A Entweder ersetzt man den ublichenA^eise zur Verbesserung der Standfestigkeit eingesetzten IPP- 
Anteil des Bindemittels ganz oder teiiweise durch ein Qben^fiegend kristallines Polyolefin. welches durch 
40 Umsetzung mit doppelbindungshaltigen organischen Sauren oder einem entsprechenden Saureanhydrid in 
geeigneter Weise funktionalisiert wurde. 

B Oder man ersetzt in den herko mm lichen Schwerbeschichtungsmassen den Anteil des ataktischen 
Polyolefins ganz Oder teiiweise durch ein amorphes (niedrigkristallines) Polyolefin. das in gleicher Weise 
funktionalisiert ist 

45 

Polymere. die gema0 AusfQhrungsform A eihgesetzt werden kdnnen. sind z. B. 

- mit AcrylsSiure, MethacrylsSure Oder FumarsSure gepfropfte Polypropylene. Zu dieser Verbindungsklasse 
zMhIen z. B. die von der BP Chemicals Limited vertriebenen POLYBOND-Typen. 

- mit Maleinsaureanhydrid (MSA) gepfropfte Polypropylene. Entsprechende Polymere werden z. B. von der 
50 Fa. HImont unter dem Namen HERCOPRIME vertrieben. 

Als ungesattigte Saure eignet sich grundsatztich auch MaleinsSure. Maleins^uremonoalky tester. Fumar- 
sauremonoalkylester und AconitsSure. Neben Polypropylen iaOt sich auch Propylen/Ethylen-Copolymer. 
Propen/Buten-(iy-Copolymer, 6uten-(1)/Ethylen-Copolymer. ebenso ein Gemisch aus Polypropyl n und d n 
zuletzt genannten Copolym^ ren verwenden. 

Im allgemeinen erfolgt die Herstellung der beschriebenen Pfropfpolymere des Polypropylens durch 
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Obliche Pfropfpolymerlsation der ungesSttigten Sauren bzw. Anhydride in Gegenwart des Pfropfsubstrates 
und eines Radlkalbildners. Als letztere kdnnen Peroxide. Azo-Verbindungen oder energiereiche Strahlung 
V rw ndet werden. Typlsche Synthesebeispiele sind in EP-OS 0 188 926, BE-PS 692 301. JP-PS 27 421/66 
Oder US-PS 3 499 819 angefQhrt 

5 Die derart funktionalisierten Polymeren werden in der QrdOenordnung von 1 bis 20 %, bevorzugt 3 bis 
12 % (bezogen auf das BIndemittel) dem Bindemittel zugegeben. Zum Brzielen eines ausreichenden 
EffeWes soil die SSurezahl des funktionalisierten Polymers > 10 mg KOH/g sein. bevorzugt 40 bis 60 mg 
KOH/g (bel Anhydriden bestimmt nach vorheriger Ringatfnung mit Wasser). Rlr die Praxis akzeptable 
Verarbeitungsviskositaten erhMIt man, wenn der MR 230/2 des Pfropfpolymers > 30 g/10 min liegt. 

10 bevorzugt 40 g/10 min. 

Polymere gemaB AusfOhnjngsform B werden z. B. durch radikalische Pfropfung amorpher Polyolefine 
mit MaleinsSureanhydrid oder Fumarsaure hergestellt Besonders geeignete amorphe Polyolefine sind die 
unter dem Handelsnamen VESTOPLAST erhaitlichen Propen/Buten/Ethen-Terpolymeren der Huls AG z. B. 
entsprechend DE-PS 29 30 108. Die Synthese derartiger Pfropfpolymere gelingt in Losung oder Schmeize 

IS in Gegenwart von Peroxiden. Entsprechende Beispiele sind z. B. in DE-OS 15 46 982. DD-PS 20 232. DE- . 
AS 26 32 869 und Im Joumai of Applied Polymer Science. Vol. 13. Seite 1625 ff. (1969) beschrieben. 

Zu beachten ist da/3 im Zuge der radikalischen Pfropfung hSufig ein Abbau des Grundpolymers zu 
beobachten ist. Insbesondere beim Vorltegen tertiSrer C-Atome in der Poiymerkette kann sich dieser Abbau 
negativ bemerkbar machen. da erfahrungsgemSfl der Kalte Flufl und damit die Eindringtiefe nach Belastung 

20 mit abnehmendem Molekulargewicht zunimmt Der durch die BnfQhrung von Carboxylgruppen erzieibare 
positive Effekt Gberwiegt jedoch bel weitem den mit der Pfropfung einhergehenden negativen Effekt des 
peroxidischen Abbaus des Polymers. 

Man kann auch amorphe Polyolefine einsetzen. welche Poiybutadien enthaiten. Aus der DE-AS 27 08 
757 Ist die den Pfropfungsgrad erhdhende Wirkung von Poiybutadien wShrend der Pfropfreaktion bekannt. 

25 Bei der Verwendung dieses Pfropfungshilfsmittels findet gleichzeitfg eine Teilvemetzung des Polymers statt. 
Wenn man doppelbindungshaltige Ausgangspolymere elnsetzt (z. B. Propen/Ethen/Hexadien-l.5-Terpol- 
ymere), kann man auf den Zusatz von Peroxiden verzichten, da die Pfropfung dann rein thermisch nach Art 
einer en-Reaktion ablauft (vgl. z. B. DE-OS 24 01 149 oder US-PS 3 260 708). Bei der Pfropfung in der 
Schmeize hat die AusfQhrung gemajS US-PS 3 862 265 Im Extruder Vorteile. Altemativ kann man jedoch 

30 auch mit dem Batch-Prozefi im Mischkessel arbeiten. 

Bn geeignetes amorphes Pfropfpolymerisat besitzt eIne SSurezahl von 2 bis 40. bevorzugt 3 bis. 10 mg 
KOH/g (bei Anhydriden bestimmt nach vorheriger Umsetzung der Saureanhydrldgruppe mit Wasser und 
Entfemung der nicht kovalent gebundenen Anteile). Dies entspricht im Falle der Pfropfung mit MSA einem 
MSA-Qehalt von 0,26 bis 0.9 Gew.-%. 

35 Etwa vorhandenes. wahrend der Pfropfreaktion nicht kovalent gebundenes Monomer (z. B. MSA) hat auf 
die mechanischen Egenschaften der Be schichtungsmasse zwar ketnen negativen Einflufl. Zur Vermeldung 
von Geruchsbelastigungen kann man es aber lelcht mit langkettigen Aikoholen oder Aminen zum entspre- 
chenden Halbester oder Amid umsetzen. 

Die Schmelzviskositat des amorphen Pfropfpolymers bei 190 ' C liegt im Bereich zwischen 300 und 60 

40 CX)0. bevorzugt 1 000 und 20 000 mPa s. Durch Variation des Wachs-, Harz- Oder IPP-Anteils kann man die 
im Bindemittel gewUnschte Schmelzviskositat einstellen. Im allgemelnen erhSIt man bei einem FQIIstoffanteil 
von 70 Gew.-% gut verarbaitbare Schwerbeschichtungsmassen, wenn das Bindemittel eine Schmelzviskosi- 
tat bei 190 ' C von 5 000 bis maximal 20.000 mPa s besitzt. 

Ein BIndemittelzusatz von 3 bis 5 % isotaktischem Polypropylen mit einem MFI 190/5 von 70 g/10 min 

45 hat sich neben dem amorphen Pfropfpolymer insbesondere dann als vorteilhaft erwieseri, wenn auf hochste 
Standfestigkeit der Massen Wert gelegt wird. ohne die RextbilitSt oder Verarbeitungsviskositat in unzulSssi- 
gem MaB zu verschlechtern. 

Als FOIIstoff eignet sich Kalkstelnmehl. Schwerspat und Glimmer. Zu bevorzugen ist in alien FSllen ein 
Kalksteinmehl mit einer Korngroflenverteilung zwischen 24 und 192 um (ein brauchbares Handelsprodukt ist 

50 z. B. der Jura-Weifl FUllstoff. Typ G.Gr. M, des Kalksteinwerkes Ulm). Der FOIIstoff gehalt kann zwischen 50 
und 85 Gew.-% variieren und liegt bevorzugt bel 70 %. Die hochsten FOIIstoffgehalte sind mogllch bei der 
Verwendung von ataktischen Polyolefinen hoher Molmasse und hohem Buten-(1 )-Gehalt. 

Im Falle der MSA-gepfropften Polymere ist eine Zugabe von Wasser zur Ringoffnung des Anhydrids 
nicht notwendig: offenbar reichen die auf der FUllstoffoberflache vorhandenen Feuchtigkeitsspuren hierfUr 

95 aus. 

Man stellt die fUllstoffhaltigen Massen im allgemeinen In mit Intergas Ciberlagerten Mischkessein derart 
her. dafl man zunachst die ataktische Komponente (z. B. APAO oder MSA-gepfropftes APAO) aufschmilzt 
und dann bei einer Temperatur von 200 ' C mit dem isotaktischen Polymer (z. B. IPP oder funktionalisier- 
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tern IPP) bis zur Ausbildung einer homogenen Mischung v rmengt. Nach der Zugabe von Viskositatsregfern 
wie WachsOP<P und Harz arbottet man zuletzt den POIIstoff ein. 

Zur OberprOfung der mechanischen Eigenschaften stellt man von dor Schwerbeschichtungsmasse 
PrelSplatten der Gr6Be 10 x 10 x 0,2 cm her (Aufschmelzen in einer Matrize bet 190 *C: PreQzeit 10 min 
5 bei 150 ' C: Ablagerungszeit nach Herstellung: 48 h bet Raumtemperatur). Man miBt an dieser Platte die 
Bndringtiefe eines kreisrunden icm^- Stempels nach 4 Stunden Beiastung mit 50 kp/cm^ (-4 h-Zeitstand- 
test"), femer das RQcksteilungsvermogen (verbleibende Bndringtiefe) nach einer Entlastungzeit von 10 min. 
Die erste MeBgrbQe ist ein MaB fOr die Standfestigkeit, die zweite ergibt einen Hinweis auf die elastischen 
Eigenschaften der Masse. 

10 Eine GegenQberstellung herkdmmlicher Rezepturen und der neu entwickelten Formulierungen zeigt. 
dafl der Ersatz von IPP durch funktionalisierte isotaktische Polymere bzw. der Ersatz von APP Oder APAO 
durch ein amorphes Pfropfpolymer in Schwerbeschichtungsmassen mindestens 40 % bessere Standfestig- 
keiten. d. h. verringerte Bndringtiefen bei Beiastung ergibt. Auf Grund eines verbesserten RUckstellungsver- 
mdgens ist die bleibende Verfonmung bzw. Bndringtiefe deutlich geringer. 

rs FQr die Praxis bedeutet dies, da£ man beispielsweise mit vergleichsweise geringeren Mengen funktio* 
nalislertem rsotaktischem Polymer auskommt um gleiche Standfestigkeiten zu erzielen, wie man sie 
normalerweise nur mit hdherem IPP-Anteil erretchen kann. Auf diese Weise kann man die Verart^eitungsvis- 
kositSt der Masse auf ein akzeptables Niveau begrenzen. Weitere Vorteile der neuentwickelten Schwerfc>e- 
schichtungsmassen iiegen in dem verringerten Schrumpf und dem auf Grund der grOfleren FlexibiiltSt 

20 verbesserten Liegeverhalten der so beschichteten Teppichfliesen. 

In den nachfolgenden Beispielen werden folgende Stoffe venwendet 
APAO 1: Qn amorphes Propen/Buten-(1)-Ethen-Terpolymerisat mit einer Schmetzviskositat bei 190 *C von 
8 000 mPa s und einer Penetration 100/2S5 (in Aniehnung an DIN 52 010) von 15 0.1 mm. 
APAO 2: Bn amorphes Propen/Buten-(1>-Ethen-Terpolymerisat mit einer SchmelzviskositSt t)ei 190 *C von 

25 50 000 mPa s und einer Penetration 100/25/5 (in Aniehnung an OIN 52 010) von 20 0.1 mm. 

APAO 3 : Bn amorphes Buten-(1)/Propen/Ethen-Terpolymerisat mit einer Schmelzviskositat bei 190 *C von 

8 000 mPa s und einer Penetration 100/25/5 (in Aniehnung an DIN 52 010) von 15 0.1 mm. 

IPP 1: Isotaktisches Polypropylen mit MR 190/5 (nach DIN 53 753. Code T) von 70 g/10 min. 

Wachs 1: Polyethylenwachs mtt einem Tropfpunkt von 120 *C und einem mittleren Molekulargewicht von 1 

30 600. 

Harz 1: Aliphatisches Kohlenwasserstoffharz mit einem Erweichungspunkt (Ring und Kugei) von 100 *C und 
einem mittleren Molekulargewicht von 2 400. 

KP-P 1: Mit 6 % Acrylsaure gepfropftes Polypropylen mit MFI 190/5 von 64 g/10 min. 
KP-P 2: Mit 2 % Maleinsaureanhydrid gepfropftes Polypropylen mit einem J-Wert von 70 ml/g. 
35 in alien Fallen werden als Stabilisator 0.2 Tie IRGANOX B 225 (Ciba«Geigy) eingesetzt. 
Das als Fullstoff verwendete Kalksteinmehl ist Jura-Wei0 G.Grl Al. 



Vergleichsbeispiele: 

40 

Herstellung und Eigenschaften herkommlicher Schwerbeschichtungsmassen: 

95 Teile APAO 1 werden in einem 5lbeheizten BehMIter mit Stickstoff Oberlagert. mit 0.2 Teilen 
Stabilisator vermengt und be\ 200 * 0 zum Schmelzen gebracht. Uber ein RUhrwerk arbeitet man 5 Teile 
IPP 1 ein. Man versetzt das fertige Bindemittel im Verhaltnis 30 : 70 mit Kalksteinmehl und homogenisiert 
45 die Mischung. Die Eigenschaften des erkaiteten Bindemitteis sind in Tatselle 1. Masse A zusammengestellt. 

Bei den Massen B und 0 der Tabelle 1 handett es sich ebenfalls um herk6mmliche Schwerbeschich- 
tungsmassen. Sie dienen ebenfalls zum Vergleich mit den nachfolgend beschriet>enen erfindungsgemS/Sen 
Massen. 

so 

Beispiel 1: 

Herstellung und Bgenschaften einer Schwert^schichtungsmasse, die mit einem mit AcrylsSure ge- 
pfropften Polypropylen modifiziert wurde. 
55 95 Teile APAO 2 werden in einem olbeheizten Mischkessel mit Stickstoff uberlagert. mit 0.2 Teilen 
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Stabilisalor vermengt und bei 200 * C zum Schmelzen gebracht. Ober ein Ruhrwerk arbeitet man 5 TeMe 
KP-P 1 ein und versetzt das fertige Bindemittel im Verhaltnis 30 : 70 mit Kalksteinmehl. Man homogenisiert 
die Mischung. Die Egenschaften der Schwerbescliichtungsmasse sind in Tabelle 2. Masse D zusammenge* 
stelit 

5 

Beispiel 2: 

Man verfalirt analog Beispiel 1, ersetzt jedoch diesmal das KP-P 1 durch die gleiche Menge KP-P 2. 
10 Die Egenschaften dieser Schwerbescliichtungsmasse sind in Tabelie 2. Masse E beschrieben. 

Beispiel 3: 

;s In der herkommlichen Schwerbeschichtungsnnasse C (siehe Tabeile 1) wird IPP durch die gleiche 
Masse KP P 1 ersetzt. Die Egenschaften der so hergestellten Masse F sind In Tabeile 2 zusammengestellt. 



Beispiei 4: 

20 

Zwecks Herstellung eines anr^orphen (bzw. niedrigkristal(inen) MS A-Pfropf poly mars warden 450 g APAO 
1, 11,25 g MaleinsSureanhydrid und 1.35 g Dicumylperoxid in einem Kneter innig vermischt. mit Stickstoff 
Uberlagert und mit einer Aufheizrate von 2 *C/min auf 180 *C erwSrmt. Unter st^ndigem Kneten belSfit 
man die Masse noch 30 Minuten bei dieser Temperatur und kann anschlie^end direkt zur Schwerbeschich- 
25 tungsmasse weiterverarbeiten. Das so hergestellte Pfropfpolymer besitzt erne Saurezahl von 5,9 mg KOH/g 
(bestimmt nach Umsetzung mit Wasser und Reinigung durch zweimaiiges AusfSllen mit Isopropanol aus 
toluolischer Losung), eine Schmelzviskositat bei 190 *C von 5 000 mPa s, einen Enfl^eichungspunkt (nach 
DIN 52 Oil) von 104 ' C und ein© Penetration (nach DIN 52 010) von 15 0,1 mm. 

95 Telle des Pfropfpolymers. 5 Telle IPP 1 und 0.2 Teile Stabilisator werden in einem Mischkessel mit 
30 Stickstoff Uberlagert und bei 200 * C unter RUhren aufgeschmolzen. Dem fertigen Bindemittel setzt man im 
VerhSltnis 30 : 70 Kaiksteinmeht zu und homogenisiert die Mischung. Die Eigenschaften der Schwerbe- 
schichtungsmasse sind in Tabelie 3, Masse G zusammengestellt. 

Beispiel 5: 

Unter den gleichen Bedingungen wie in Beispiei 4 beschrieben pfropft man 450 g APAO 2 mit MSA. 
35 Das erhaltene amorphe Pfropfpolymer besitzt eine SSurezahl von 4.2.mg KOH/g, eine Schmelzviskositat bei 
190 * C von 19 000 mPa s, einen Erweichungspunkt von 107 * C und eine Penetration von 14 0.1 mm. Alle 
KenngroBen wurden analog Beispiel 4 bestimmt 

Man verfahrt analog Beispiel 4 und erhSIt die Schwerbeschichtungsmasse H. deren Eigenschaften sich 
In Tabeile 3 finden. 

40 

Beispiel 6: 

In gleicher Weise wie unter Beispiel 4 beschrieben pfropft man 450 g APAO 2 mit 22,5 g MSA in 
45 Qegenwart von 2.7 g Dicumylperoxid. Das erhaltene amorphe Pfropfpolymer besitzt eine Saurezahl von 8.8 
mg KOH/g. eine Schmelzviskositat bei 190 'C von 19 000 mPa s. einen Enveichungspunkt von 160 *C 
und eine Penetration von 10 0.1 mm. Alle KenhgrSflen wurden analog Beispiel 4 bestimmt. 

Man verfahrt analog Beispiel 4 und erhSIt die Schwerbeschichtungsmasse t (Tabelie 3). 

50 



55 
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Tabelle 1 



Ejgenschiaften und Zusammensetzung herkommiicher Schwerbeschichtungsmassen 


Zusammensetzung 


Masse A 


Masse B 


Masse C 


APAO 


28,5 Tie APAO 


28.5 Tie APAO 


11.4 Tie APAO 




1 


2 


2 


APAO 






11.4 Tie APAO 


IPP 


1.5 Tie IPP 1 


1.5 Tie IPP 1 


3 

1 ,2 Tie IPP 1 


Wachs 






3 Tie Wachs 1 


Harz 






3 Tie Harz 1 


FOIIstoff 


70 Tie 


70 Tie 


70 Tie 




Kalksteinmehl 


Kalksteinmehl 


Kalksteinmehl 


Bgenschaften des Bindemittels 


SchmelzvtskositSt bei 190 * C 


12 500 mPa s 


68 000 mPa s 


l4 000mPas 


Penetration (nach OIN 52 010) 


17 0,1 mm 


10 0.1 mm 


11 0,1 mm 


Erweichungspunkt (n. OiN 52 Oil) 


159 'C 


160 


158'C 


Bgenschaften der Schwert>eschichtungsmasse 


Bndiingtiefe eines 1 cm^-Stempels nach 4 h 
Belastung mit 50 kp/cm^ in eine 2 mm 
Prefiptatte 

Verbieibende Etndringtiefe nach 1 0 min 
Bitlastung. RQckstellung auf 


1 ,4 mm- 

1,22 mm 


0.5 mm 
0,33 mm 


0.71 mm 
0.60 mm 



30 Tabelle 2 



Bgenschaften und Zusammensetzung von Schwerbeschichtungsmassen, die mit kristallinen, durch 
Carboxyl- Oder SSureanhydridgruppen funktionalisierten Polyoieftnen modifiziert wurden 


Zusammensetzung 


Masse D 


Masse E 


Masse F 


APAO 


28.5 Tie APAO 


28.5 Tie APAO 


11.4 Tie APAO 




2 


2 


2 


APAO 






11.4 Tie APAO 
3 


Krist Pfropfpolymer 


1.5 Tie KP-P 1 


1.5 Tie KP-P 2 


1.2 Tie KP-P 1 


Wachs 






3 Tie Wachs 1 


Harz 






3 Tie Harz 1 


FOIIstoff 


70 Tie 


70 Tie 


70 Tie 




Kalksteinmehl 


Kalksteinmehl 


Kalksteinmehl 


Bgenschaften des Bindemittels 


SchmelzviskositSt bei 190 *C 


67 000 mPa s 


50 000 mPa s 


14 000 mPa s 


Penetration (nach DIN 52 010) 


10 0,1 mm 


10 0,1 mm 


11 0,1 mm 


Enweichungspunkt {n, DIN 52 Oil) 


159 'C 


147 "C 


158 'C 


Eigenschaften der Schwerbeschichtungsmasse 


Eindringtiefe eines 1 cm^-Stempels nach 4 h 
Belastung mit 50 kp/cm^ in eine 2 mm 
Prefiplatte 

Verbieibende Eindringtief nach 10 min 
Entlastung. RQckstellung auf 


0.28 mm 
0.13 mm 


0.25 mm 
0,10 mm 


0.22 mm 
0,11 mm 
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Tabelle 3 



5 


Eigenschaften und Zusammensetzung von Schwerbeschlchtungsmass n. die mit amorphen 
MSA-Pfropfpolymeren modifiziert wurden 




Zusammensetzung 


Masse G 


Masse H 


Masse 1 


70 


Amorphes MSA-Pfropfpolymer 
IPP 

FUllstoff 


28.5 

Pfropfpolymer 
n. Beispiel 4 
1.5 Tie IPP 1 
70 Tie 

Kalksteinmehl 


28.5 Tie 
Pfropfpolymer n. 
Beispiel 5 
1.5 Tie IPP 1 
70 Tie 
Kalksteinmehl 


28,5 Tie 
Pfropfpolymer n. 
Beispiel 6 
1.5 Tie IPP 1 
70 Tie 
Kalksteinmehl 




Eigenschaften des Bindemittels 


75 


Schmelzviskositat bei 190 *C 
Penetration (nach DIN 52 010) 
Erweichungspunkt (n. DIN 52 Oil) 


11 000 mPa s 
17 0,1 mm 
159 


24 000 mPa s 
11 0.1 mm 
159 'C 


23 00 mPa s 
12 0,1 mm 
158 'C 




Ggenschaften der Schwerbeschichtungsmasse 


20 
25 


Eindringtiefe ernes 1 cm^-Stempel nach 4 h 
Belastung mIt 50 kp/cm^ in eine 2 mm 
Pre/3piatte 

Verbieibende Eindringtiefe nach 10 min 
Entlastung. Ruckstellung auf 


0,55 mm 
0,41 mm 


0,34 mm 
0.15 mm 


0,29 mm 
0,14 mm 



30 AnsprUche 

1. FQIlstoffhaitige Schwerbeschichtungsmasse fUr textile BodenbelSge mit einem thermoplastischen 
Bindemittel auf Polyolefin-Grundlage. 

dadurch gekennzeichent, 

35 dafl das Polyolefin tellweise Oder gSnzllch mit einer organischen ungesattigten Saure Oder einem organi- 
schen ungesattigten Saureanhydrid umgesetzt ist. 

2. Masse nach Patentanspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das thermoptastische Bindemittel Uberwiegend ein ataktisches Polyolefin Oder ein niedrigkristallines 
40 Olefinmischpolymer einerseits und in geringerer Menge ein tellweise Oder gSnzlich mit SSure Oder. 
Saureanhydrid umgesetztes isotaktisches Polyolefin enthSlt. 

3. Masse nach Patentanspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 das mit SSure oder Saureanhydrid umgesetzte isotaktische Polyolefin eine Saurezahl > 10 mg KOH;g 
45 und einen MR 230/2 > 30 g/10 min besitzt. 

4. Masse nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet. 

6aB das thermoplastische Bindemittel ein tellweise oder ganzjich mit SSure Oder Saureanhydrid umgesetz- 
tes ataktisches Polyolefin oder Olefinmischpolymer enthSlt. 
50 5. Masse nach Patentanspruch 4. 
dadurch gekennzeichnet. 

6aB das mit S^ure oder Saureanhydrid umgesetzte ataktische Polyolefin oder Olefinmischpolymer eine 
Sdurezahl von 3 bis 10 mg KOH/g und eine Schmelzviskositat bei 190 ' C zwischen 300 und 60 000 mPa s 
besitzt 

55 6. Masse nach PatentansprQchen 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dal3 das Bindemittel Wachse, Harze, Parafftn und/oder Stabillsatoren enthSit 
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7. Masse nach PatentansprQchen 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet. 

da0 der FQIIstoff gepulverter Kalkstein Oder Schwerspat ist und einen Ant.il von 50 bis 85 Gew.-% besitzt. 
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